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Mit modularen Retrofits zum  
vollintegrierten Schleifprozess
Das Leistungsspektrum des BQC-Prozessleitsystems ist modular aufgebaut.  
Drei gut abgestimmte Retrofit-Pakete ermöglichen eine massgeschneiderte 
Automatisierung der einzelnen Schleifprozesse sowie die volle Integration  
der Satos in die gesamte Fertigungsanlage.

Automatisierung des Feinschleifprozesses. 
Verbindung zum Rattermarken- und Rauheitsscanner und  
Installation des Softwaremoduls Total Surface Control (N).  
System steuert und regelt automatisch auf die geforderte 
Soll-Plattenqualität. Für eine gleichbleibende und reproduzier- 
bare Oberflächenqualität.

Automatisierung des Kalibrierprozesses. 
Verbindung zur externen Dickenmessung und Installation des 
Softwaremoduls Total Thickness Control (K). System steuert  
und regelt automatisch auf die geforderte Soll-Plattendicke.  
Für eine gleichbleibende und reproduzierbare Plattendicke.

Standardausrüstung zur Prozess- und Qualitätsüberwachung. 
Inklusive Handlungsempfehlungen, Ursachenmeldung und  
Trending. Mit Schnittstelle zu ERP und Handling-System für  
Auftrags- und Produktionsverwaltung sowie Austausch von  
Produkt- und Produktionsinformationen (wie Plattendimensionen, 
Plattenanzahl und Reporting über Sortierung der Plattenqualität).

BQC Module:
BQC BASIC
BQC ERP
BQC HANDLING

Maschinen-Upgrades:
CUS	Steuerungsupgrade Siemens
BTS	 Bandspannungssensoren

BQC Module:
BQC EXT-THICK
BQC Total Thickness Control (K)

Maschinen-Upgrades:
CDA	 motorisierte Feinverstellung    

der Kontaktwalzen
EXT	 externe Dickenmessung

BQC Module:
BQC CHATTER & ROUGH
BQC Total Surface Control (N)

Maschinen-Upgrades:
SPA	 motorisierte Feinverstellung 	
	 der Schleifschuhe
CRS	 Rattermarken und Rauheit- 	
	 Scanner

BQC – das Prozessleitsystem für einen voll- 
integrierten, automatisierten Schleifprozess

Level of Automation

Zur vollen Integration und Automatisierung des Schleifprozesses bieten wir verschiedene 
Automatisierungspakete an. Je nach Wahl und Zusammenstellung der einzelnen BQC 
Pakete und Module ist ein nahezu vollautomatisierter Schleifprozess möglich.

Automatische Maschinenvoreinstellung
•	höhere Maschinenverfügbarkeit
•	schnellere Auftragswechsel
•	hohe Betriebskosteneinsparung 
•	weniger B-Qualität im Einschleifprozess

Automatisierter Kalibrierprozess
•	gleichbleibende und reproduzierbare Plattendicke
•	Reduktion der Material- und Personalkosten
•	Reduktion der B-Qualität durch Einhalten der Dickentoleranz

Automatisierter Feinschleifprozess
•	gleichbleibende und reproduzierbare Oberflächenqualität
•	hohe Prozesstransparenz 
•	schnelle Reaktionszeit
•	Reduktion der B-Qualität durch Einhalten der  

geforderten Oberflächenqualität

Einsatz aller Pakete  
ROI unter 3 Jahren  
möglich

Gerne führen wir mit  
Ihnen eine individuelle  
ROI-Berechnung durch. 
Melden Sie sich dazu  
bei Ihrer Steinemann  
Kontaktperson.
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BQC Nutzen und Funktionen

Maschinenupgrades auf einen Blick

Durch die Kombination der satos-Familie mit dem BQC sind wir dem Ziel des 
vollautomatischen Schleifprozesses einen grossen Schritt näher gerückt.
Das BQC agiert dabei als eine autarke, von der Maschinensoftware losgelöste 
Software, mit der sich die gesamte Peripherie der Schleiflinie vernetzen lässt.

• Auftrags- Produkt- und Rezeptverwaltung 
mittels Schleifmitteldatenbank

• Optimale Maschinenvoreinstellung bei 
Format- und Auftragswechsel

• Dynamische Prozessanzeige zur  
Qualitäts- und Prozessüberwachung

• Onlineprüfung und Meldung  
von Sollwertabweichungen

Überwachung der Bandspannung an 
allen Schleifköpfen und Kontrolle der 
Schleifbänder im Prozessbetrieb.  

 Basis für Installation BQC Basic 		
	 Package

Feineinstellung aller Feinschleifschuhe 
über beidseitig geführte Positionsüber-
wachung und -anzeige. 

	Basis für automatisierten Feinschleif-	
	 prozess BQC Total Surface Control

Feineinstellung aller Kontaktwalzen 
über beidseitig geführte Positionsüber-
wachung und -anzeige. 

	Basis für automatisierten Kalibrier-	
	 prozess BQC Total Thickness Control

Steuerungsupgrade zur Modernisierung 
der installierten Basis. 
Höhere Maschinenverfügbarkeit und  
Steigerung der Produktivität. 

	Basis zu Umsetzung aller BQC Packages 	
	 für satos

Das Prozessleitsystem für einen  
voll integrierten und automatisierten 
Schleifprozess.

	Basis-Steuerungssoftware zur  
	 Vernetzung der Schleiflinie

Scansystem überwacht fortlaufend Ratter-
marken und Rauheit. 
Für eine gleichbleibende und rückverfolg-
bare Oberflächenqualität. 

	Basis für Installation BQC Total Surface 	
	 Control

Im Prozessbetrieb werden die Ist-Werte fortlaufend überwacht 
und eine Meldung mit Handlungsempfehlungen generiert,  
sobald die gemessenen Werte vom Sollwert abweichen.

BTS SPACDA CRS CUS BQC
Bandspannungs-
sensoren

Motorisierte  
Feineinstellung der 
Schleifschuhe

Motorisierte  
Feineinstellung der 
Kontaktwalzen

Rattermarken  
Rauheit-Scanner

Steuerungsupgrade 
(Siemens TIA Portal)

Board Quality Cockpit
Prozessleitsystem

• Fehleranalyse und Handlungs- 
empfehlungen zur Behebung

• Trending und Reporting der  
Produktionsdaten

• Wartungsplanung und -verwaltung



HAUPTSITZ
Steinemann Technology AG 
Schoretshuebstrasse 24
POB 461
9015 St. Gallen
Schweiz

TOCHTERGESELLSCHAFTEN
Steinemann Technology ASIA SDN BHD 
Steinemann (Shanghai) Machinery Co. Ltd. 
Steinemann Technology USA Inc.
OOO Штайнеманн Технолоджи АГ

KONTAKT
Tel. +41 71 313 51 51
www.steinemann.com
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