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Total Surface Quality — bu hedefi miisterilerimiz icin gelistirdigimiz her ¢6-
ziimde takip ediyoruz. Her proje makine, zimpara maddesi, proses akisi ve
servis hizmetine iliskin spesifik talepler icerir.

Sizin ve bizim «Total Surface Quality» anlayisimizin yiiksek taleplerini ancak

tiim bu bilesenlerin koordineli etkilesimi karsilar.

Zimpara isleminin bireysel konfigu-
rasyonu kalite, performans ve eko-
nomi lUzerinde belirleyici bir etkiye
sahiptir. Bunu saglamak icin Steine-
mann, zimpara makinelerinin yaninda
Board Quality Cockpit (BQC) proses
kontrol sistemini sunmaktadir. Bu,

makine operatoériine surekli olarak

yuksek kalitede plakalar Gretmesine

yardimci olan ilgili bilgileri saglar.

Zimpara maddesi ile makine arasinda-
ki uyumlu etkilesim, plaka imalatinda
onemli bir kalite faktéradur. Bu yizden
hicbir seyi sansa birakmiyor ve seg-
ment bantlarimizi kendimiz Uretiyoruz.
Bu, makine ve malzemenin ilgili Gre-
tim sUreciyle en iyi sekilde eslesmesini

saglar.

Steinemann’in hizmet yelpazesi, ¢ali-
san tum makinelerin performansini ve
kullanilabilirligini glivenceye almak icin
tutarli bir sekilde tasarlanmistir.

Musterilerimizi yerinde bireysel bakim
ve operator egitimi, cevrimici uzaktan
servis ve ¢ok sayida egitim videosu ile
destekliyoruz. lyi egitimli servis tek-
nisyenleri agimiz diinya ¢apinda kul-

laniilmaktadir.

En iyi makine bile uzun vadede asinma
ve yipranmaya karsi bagisik degildir.
Arizali bir parcanin pahali, gereksiz
yere uzun durus surelerine yol agma-
masi i¢in Steinemann, kisa uygulama
streleri ve kapsamli garantilerle bir-
likte mikemmel bir sekilde organize
edilmis yedek parca ve onarim hizmeti

sunar.
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Steinemann genis bant zimpara maki-
neleri 50 yili askin stredir yenilikgi tek-
nolojileriyle yeni standartlar belirliyor.
ister zimpara sonuclari, ister saglamlik,
kullanilabilirlik, guvenlik veya maliyet
verimliligi agisindan olsun.

Sunta, MDF, kontrplak, OSB, laminat
veya diger malzemeler olsun - Steine-
mann her gereksinim icin 6zel tasarim

zimpara teknolojisine sahiptir.



Board Quality Cockpit (BQC) ile Steinemann, Total Surface Quality
yolunda bir kilometre tasi daha yerlestiriyor.

Satos ailesini BQC ile kombine ederek tam otomatik zimpara sireci hedefine
bayuk bir adim daha atarak yaklastik. Harici ve dahili sistemlere arayUzler alakali
bilgilerin basit ve komple toplanmasini destekler.

Tam zimpara surecinin verileri kalite, verimlilik artisi ve maliyet tasarrufu saglayan
eylem tavsiyeleri elde etmek icin BQC'de analiz edilir.

Gerekli tim zimpara hatti katilimcilarinin iliskilendirilmesi seffaf bir
zimpara siireci saglar.

Yatay entegrasyonda secilen zimpara hatti katilimcilari BQC ile baglanir. BQC
verileri toplar ve gercek zamanli zimpara streci denetimi saglar. BQC ile ne kadar
cok katilimci bagh olursa potansiyel fayda o kadar ytksek olur.

Ornegin kalinlik élcimi iceren bir arayliz, zimpara makinesi éncesinde, icinde ve
sonrasinda plakanin gergek kalinligina bagh olarak optimum zimpara makinesi
ayarinin izlenmesini saglar.

Proses parametreleri | BQC paketleri Potansiyeller Gerekge Maliyet tasarruflar*
BASIC %0,5'e kadar daha Daha az bant degisimi Glinde 780 m? daha
Kullanilabilirlik PACKAGE ylksek makine kulla-  Daha az plan disi makine durmalari  fazla
nilabilirligi Daha yiksek ilerleme hizi
BASIC %5'e kadar daha az Tdm zimpara Uniteleri icin zimpara Yilda 1.290 €
Enerji tketimi PACKAGE enerji tiketimi yukindn optimum dagilimi
Total Thickness %5-8daha az zimpa-  Kafa ve tane boyutu basina gevri- Yilda 8.000 €
Zimpara bandi U .
Giketimi Control (K) ra bandi tiketimi mici hesaplanan zimpara kaldirma
tlketimi bazinda
Total Thickness Format degisikligin- Otomatik makine 6n ayari Yilda 50.000 €
B kalite Control (K) de %80'e kadar daha
az B kalite
Maliyet tasarrufu/yil 59°290 €
Sonug Daha yiiksek kapasite 3000 m®

* Elektrik enerjisi maliyeti = 0.15 €/hafta, bant tiiketimi yilda = 1250 bant, tGretim hacmi 600°000 mz/vn

BQC BQC BASIC BQC

Siparis, Urlin ve recete bilgilerinin Gorsellestirme, trend belirleme ve izleme Ellecleme sistemine araylz
paylagimi ve/veya raporlanmasi ile birlikte proses kontrol sistemi

BQC BQC

Harici kalinlik élciimiine araytz Dahili kalinlik 6lcimune araytz

Dikey entegrasyon

BQC BQC

Paruzluldgun otomatik tespiti Zimpara izlerinin otomatik tespiti

Yatay entegrasyon




BQC

Secilen modiillere bagh olarak BQC cesitli fonksiyonlar sunar. BQC-BASIC biinyesinde zimpara makine-
sine baglanti 6ngoérilmistur. Bu da bazi avantajlari barindirir. Gerekli diger veri noktalari elle girilmelidir

(6rnegin plaka kalinligi degerleri).

Belirleme fonksiyonu

Test fonksiyonu

Trend belirleme ve raporlama

Yénetim fonksiyonu

BQC

» Makine yiiksekliginin kesin nominal deger hedefi ile temas merdanesi ve zimpara pabug-
larinin pozisyonlari ile kafa basina talas kaldirma dagiliminin hesaplanmasi

« Hesaplanan tim nominal deger hedefleri cevrimici test edilir, 6rnegin akim sarfiyat,
makine yuksekligi, temas silindirlerinin pozisyonlari, tane sirasi, ...

« BQC icin tim veri noktalarinin trendi belirlenebilir ve karsilastirilabilir
« Raporlama fonksiyonu makine kullanilabilirligi tizerine hizh bir bakis sunar
* Misteriye 6zgli raporlama igin veri noktalari hazirlanabilir

« Kullanici yonetimi

« Urlin yénetimi

* Zimpara bandi yonetimi

» Zimpara pabucu yonetimi
« Siparis yonetimi

Ek moduller otomasyona yonelik gerekli adimlari sunar. Ornegin ellecleme baglantisi ellecleme sistemine
operator tarafindan manuel girisi ortadan kaldirir. ERP'ye baglanti ayrica bir format degisikliginde otomatik

makine 6n ayari sunar.

BQC HANDLING
(Ellecleme sistemi araytizii)

« Kalan Uretim siresinin tespiti

« Gerekli sayida A kalite plakalarin zimparalanip zimparalanmadiginin kontrol

+ Uretim ve recete bilgilerinin BQC'den ellegleme lzerine yazilmasi —> Operatériin elle
girmesi gerekmez

BQC INT-THICK
(Dahili kalinhk 6l¢imu ara-
yuzl)

« Kalibrasyon zimparasi dahilinde zimpara dagiliminin kontroli

« Ayar noktasindan sirekli sapma olmasi durumunda kalibrasyon bagliklarinin yeniden
ayarlanmasi

« Plakada paralellik kontroli

BQC EXT-THICK
(Harici kalinhk 6l¢imu ara-
yuzl)

» Zimparalanmamis plakalarin kalinhiginin nominal degere gore kontroll. « Ayar noktasin-
dan surekli sapma olmasi durumunda makine konfiglirasyonunun yeniden ayarlanmasi
» Zimparalanmis plakalarin kalinliginin nominal degere gére kontroldi, gerekirse nominal
plaka kalinhigina ulasmak icin eylem talimati
« Uretim ve recete bilgilerinin BQC'den kumandaya yazilmasi

Kalinlik 6l¢iml —>operatériin elle girmesi gerekmez

BQC ERP
(ERP sistemi araytizii)

« Urlin ve siparis bilgileri dogrudan ERP'den gelir
—> Siparis bilgisi temelinde otomatik makine ayari
« Uretim bilgileri sirket ici raporlama icin hazirlanir
« Pres kontrol sistemi ile BQC arasinda haberlesme miimkiin

steinemann BQC

Order status

"Yiukseklik ayari" penceresinde zimpara makinesinin tim nominal degerleri bireysel olarak hesaplanir ve
gorlntulenir. Ayar tane sirasina, levha, plakanin ylizey yogunluguna, zimparalanmamis plakanin gercek
kalinligina ve zimparalanmis plakanin hedef kalinligina baghdir. Seceneklere baglh olarak degerler otomatik
olarak zimpara makinesi PLC'sine yazilabilir.
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ERP'ye (veya ayrica bir pres kontrol sistemine) baglanti otomatik siparis ve recete secimine izin verir. Her
siparise bir zimpara recetesi eklenir, boylece siparisin zimpara hatti ile ilgili tum bilgilerle (vardiyalar, kayis
tiketimi, zimpara payi, durma suresi raporlamasi, ...) iligskilendirilebilir.

Ek moddillerin seg¢imine bagli olarak neredeyse tam otomatik zimpara streci miimkindar. Format degisikligi
sonrasinda otomatik makine ayari temel pakete (BQC-BASIC + ERP) dahildir.

Total Thickness Control (K) (BQC-BASIC, ERP, INT-THICK, EXT-THICK, HANDLING) paketi tam otomatik bir
kalibrasyon sulreci sunar.

Total Surface Control (N) (BQC-BASIC, ERP, INT-THICK, EXT-THICK, HANDLING, CHATTER, ROUGH) paketi
tam otomatik bir hassas zimpara sireci sunar.

BQC

Basic Total Thickness Total Surface 4
Package Control (K) Control (N)

20% 40% 60% 80% 100%
Basic Package Total Thickness Control (K) Total Surface Control (N)
Otomatik makine on ayari Otomatik kalibrasyon sireci Otomatik hassas zimpara sireci

Eylem tavsiyesi Tutarh plaka kalinhgi ve paralellik Tutarh yuzey kalitesi
BQC BASIC BQC INT-THICK BQC CHATTER & ROUGH

BQC ERP BQC EXT-THICK
BQC HANDLING
—>Closed-Loop K birimi
—> Donatim siiresi ve isletme
maliyetlerinde tasarruf

—> Closed-Loop N birimi
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