NOVA Lam

Breitbandschleifmaschine fir HPL und CPL
Wide belt sander for HPL and CPL

Merkmale Deutsch |

> Zum Kalibrieren von HPL oder CPL

> Einlauf Uber Vakuumbé&ndertisch

> Gummierte Gegendruckwalze

> Einlauftrichter mit feinjustierbarer Tastrolle

> Automatische Vorschubregulierung bei Ueberlast
> Alle Vorschubwalzen oben und unten angetrieben
> Gegendruckwalze angetrieben

> Fotozellenbandsteuerung und Bandiberwachung
> Kontaktwalze umstellbar auf Mit- / Gegenschliff
> Garantierte Dickentoleranzen von bis zu +/- 0.025mm
> Minimale Laminatdicke bei HPL: (0.3) 0.4mm

> Minimale Laminatdicke bei CPL: 0.2mm

> Automatische Dickenregelung (optional)

> |onisierstdbe zur elektrostatischen Entladung (optional)

Technische Daten

> Arbeitsbreiten 1’300 / 1°600 / 1’900 / 2°200mm
> Maschinenéffnung 150 / 300mm

> Produktionsgeschwindigkeiten bis 72m/min

> Kontaktwalzendurchmesser g 275mm

> Schnelléffnung Gber Pneumatikzylinder (CPL)
> Schnell6ffnung Gber Spindel (HPL)

> Arbeitshéhe der Maschine 1’400mm

> Dickeneinstellung in 1/100mm Abstufung

> Schleifbandldnge 2’620mm
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Features English ]

> For calibrating HPL and CPL

> Infeed via vacuum belt conveyor

> Rubber-coated counter pressure roller

> Infeed funnal with fine adjustable tracer roller

> Automatic feed speed control at overload

> All top and bottom conveyor rolls driven

> Counter pressure roller driven

> Infrared belt tracking and monitoring

> Contact drum drive direction switchable

> Guaranteed thickness tolerance of up to +/- 0.025mm
> Minimum laminate thickness for HPL: (0.3) 0.4mm
> Minimum laminate thickness for CPL: 0.2mm

> Automatic thickness adjustment (optional)

> lonising bars for electrostatic discharge (optional)

Technical Data

> Working widths 1’300 / 1’600 / 1’900 / 2'200mm
> Machine opening 150 / 300mm

> Production speed up to 72m/min

> Contact drum diameter @ 275mm

> Quick opening via pneumatic cylinder (CPL)

> Quick opening via high precision spindel (HPL)

> Working height of machine 1’400mm

> Thickness adjustment width 1/100mm graduation
> Belt length 2°620mm
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Lijadora para HPL y CPL
NOVA Lam LUMPOKKiA nosic LnudoBanbHbI craHok HPL n CPL

MNPU3HAKMN Russian i Caracteristicas Spanish :

> [Ins kanubposanus naut HPL unn CPL > Para el calibrado de HPL y CPL

> Mogaya No NeHTOYHOMY BaKyyM-CTOMy > Entrada a través de la mesa de cinta de vacio

> MpopesanHeHHbI Ban NpoTMBOAABNEHNA > Cilindro de contrapresion con revestimiento de goma

> 3arpyska c KOHTaKTHbIM POSIMKOM TOHKOW HacTpPOWKM > Tolva de entrada con rodillo tensor con ajuste fino

> ABTOMaTMYECKOE peryrnvMpoBaHue noaayv npu neperpyske > Regulacion de avance automatica en caso de sobrecarga

> Bce Banbl nogayn cBepXy U CHU3Y - NPUBOAHBIE > Todos los cilindros de avance, tanto superiores como inferiores,

> Ban npotusoaaBneHns NpMBoaHON con accionamiento

> KOHTPONb NeHTbI OTO3NEMEHTOM > Cilindro de contrapresion con accionamiento

> KOHTaKTHbIN Ban NepeHanaxusaeTcs Ha LWNNdoBaHne B > Mando y control de la cinta mediante célula fotoeléctrica
HanpaeneHUn TeXHONOMMYEeCKOro NoToka Unn B > Giro del rodillo de contacto reversible
NPOTMBOMNONOXHOM HanpasneHnu > Tolerancias de espesor garantizadas hasta +/- 0,025 mm

> FapaHTUs AONYCKOB MO ToMwWHe Ao +/-0.025MM > Grueso minimo del laminado para HPL: (0,3) 0,4 mm

> HaumeHbluas TonuwmHa namuHata ans HPL: (0.3) 0.4mm > Grueso minimo del laminado para CPL: 0,2 mm

> HaumeHbluasa TonwmHa namuHata ans CPL: 0.2mm > Regulacién automatica del espesor (opcional)

> ABTOMaTMyeckasi perynmpoBka TOMLMHbI (ONumst) > Varillas ionizables para la descarga electroestatica (opcional)

> VoHW3upytoLme npyTku Ans aNeKTpocTaTuieckomn
paspsiakv (onums)

Dados Técnicos

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN > Ancho de trabajo: 1.300 / 1.600 / 1.900 / 2.200
> PaBouas wupuHa 1°300 / 1°600 / 1900 / 2'200MMm > Apertura de la maquina 150 / 300 mm

> 3eB craHka 150 / 300MMm > Velocidad de produccion: hasta 72 m/min

> CkopocTb 06paboTku A0 72M/MUH > Diametro del rodillo de contacto: 275 mm

> [lnameTp KOHTaKTHOro Bana 275mMm > Apertura rapida mediante cilindro neumatico (CPL)
> BLICTPOE packpbiThe CTaHKa NPy MOMOLLM NHeBMOLMNMHAPOB (CPL) > Apertura répida mediante husillo (HPL)

> BLICTPOE packpbITMe CTaHKa Npu nomoLuy WwnuHaenei (HPL) > Altura de trabajo de la maquina: 1.400 mm

> Pabouast BbicoTa cTaHka 1'400mMm > Ajustes de espesor: 1/100 mm

> PerynupoBka TonwuHa ¢ warom 1/100mMm > Longitud de la banda de lija: 2.620 mm

> [InuHa wnudnenTbl 2'620MMm
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