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Prifanweisung Erstmuster

Ziel und Zweck

Es ist sichergestellt, dass

o Erstmusterwerkstlicke komplett ausgemessen werden
o Samtliche Masse dokumentiert werden

o die Qualitdtsanforderung gewahrleistet ist.

Organisation

Fir die Dokumentierung der Erstbemusterung wird grundsatzlich die Zeichnung verwendet. Jedem Maf}
auf der Zeichnung wird bei Gutbefund der entsprechende Messwert hinzugefligt. Die Zeichnung wird
danach mit Datum und Visum und Firma versehen. Damit bestatigt die unterzeichnende Person die
Durchfihrung der Erstbemusterung und die Korrektheit des Teils. Das Original des
Erstmusterpriifberichts (Zeichnung) muss der Materiallieferung beigelegt werden.!!

Das geprifte Erstmuster muss eindeutig gekennzeichnet werden.

Bei Teilen, welche auf der Messmaschine ausgemessen werden, kann der Ausdruck als Prifprotokoll
verwendet werden. In speziellen Fallen kann vorgangig ein Erstmusterprifbericht erstellt werden und
danach mit den Messwerten erganzt werden.

Ablauf Erstmusterpriifung

- jedes Mass wird gepruft (1).

- bei Gutbefund wird der Messwert neben das Mass hinzugefligt (2).

- die Zeichnung mit Name, Datum, Firma und Unterschrift versehen. Firmenstempel auch méglich (3).
- Das gemessene Werkstuck klar bezeichnen als ,Erstmuster” mittels einer Etikette (4)
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